CANTEK

INNOVATION IN FOOD SECURITY

AHORRO ENERGETICO DE HASTA EL
71%
LLAVE EN MANO

ALIMENTOS HIGIENICOS,
ECONOMICOS Y CONTINUOS
MANTENTE

FRESCO, AGREGA VALOR A LA COMIDA



PLANTAS DE
PROCESAMIENTO
DE CARNE

CANTEK produce plantas integradas de procesamiento de
carne y carne junto con modernas instalaciones donde
se lleva a cabo el sacrificio de ganado. Las instalaciones
desarrolladas de acuerdo con los principios de higiene,
eficiencia y seguridad laboral para carnes rojas, aves vy
pescado proporcionan la infraestructura tecnoldgica mas
adecuada para maximizar la calidad y el valor de mercado
de la carne. Las instalaciones estan especialmente
producidas e instaladas segun la demanda.

Matadero & Procesamiento De Carne Roja Procesamiento De Mariscos

Consultoria de proyectos

Producciéon de equipos para mataderos y sistemas
avanzados de procesamiento de carne.
Sistemasderefrigeracion,congelaciéonyalmacenamiento
de productos congelados.

Trituracion / clasificacion / secado / embalaje
Mantenimiento / montaje / revision / repuestos /
desarrollo de instalaciones.

Cabina de inclinacion de animales, secado de sangre,
linea de extraccion, etc. equipo complementario
Higiene, iluminacion, etc. equipos en estos areas

Piso, pared, techo, revestimiento higiénico y aislamiento.
Ahorro de energia y sistemas remotos de monitoreo /
gestion

Infraestructura, superestructura, estructura de acero y Matadero & Procesamiento De Pollos
hormigdén armado, electricidad, carreteras y todo tipo
de trabajos de construccion.

CONTENEDORES MOBILES |
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Gracias a la solucion innovadora de Cantek en el campo de =
las tecnologias carnicas, es facil establecer un matadero. !

Puede tener mataderos de paquetes modernos e
higiénicos, listos para usar, rapidamente y donde quiera
con un bajo costo de inversion.



Todos los productos alimenticios tienen diferentes técnicas
de almacenamiento en frio. Para preservar los productos
durante mucho tiempo con la frescura del primer dia, para
experimentar una pérdida minima de producto y consumo
de energia, se deben establecer almacenes correctos de
acuerdo con el producto que se va a almacenar y almacenar.
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ALMACENAMIENTO DE ALIMENTOS Y PLANTAS DE PROCESAMIENTO
Manténgase fresco, agregue valor a los productos
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Carne Roja Mariscos
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Alimentos Productos de Almacén logistico
Congelados Panaderia

Los centros de plantulas, que contienen tanto el
almacenamiento como el procesamiento del producto,
son enormes instalaciones de alimentos donde se unen
la produccién y el almacenamiento de alimentos. Se
recopilan y evalluan diferentes productos en una sola
plataforma de alimentos, y se procesan con técnicas
modernas, se llevan a las mesas y a la economia como
productos valiosos.

Asi como las casas necesitan refrigeradores, las ciudades
necesitan refrigeradores de la ciudad.

Fruta - Verdura

Parque De Nieve

Amarillamiento De Platano

Ambiente Controlado
(émara fria

Papas y Cebollas

Modular - Contenedor
(dmara fria

Leche y Productos Lacteos

Aplicaciones De Enfriamiento
Especiales
(amara de choque - 1QF-
Liofilizado - Hidroenfriador -
Produccion de hielo



FARMINOVA

plant factory . e

Llave En Mano, Fabricas De Plantas

h
Las fabricas de plantas, gue son la ultima revolucion de - L S W
la agricultura mundial, son instalaciones de produccion e L i o T i
donde se puede realizar una agricultura interior, W ; ‘
saludable y no contaminante con iluminacion LED y 3
alimentacion de plantas. >
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B!

Ya no es un suefio cultivar en todos los climas y geografias
durante 365 dias sin verse afectado por ningun factor
externo con el sistema de produccion controlado por el
clima y la higiene desarrollado por Cantek.

Los productos producidos con tecnologia
verde libre de drogas se presentan en
nuestras mesas en su forma mas higiénica
y deliciosa. Ademas, crea una oportunidad
agricola sin riesgos, facil, eficiente y rentable
para los productores durante todo el afo.

www.farminova.com

SISTEMAS DE f
ENFRIAMIENTO :

[ —
La configuracién correcta de la maquina es tan importante 7 e
como la calidad y el rendimiento de las maquinas en las
unidades de refrigeracion.

Cantek realiza un analisis profundo de acuerdo con
las expectativas del usuario, los productos que se
almacenaran, las condiciones de almacenamiento y las
caracteristicas geograficas de la region; ofrece la solucion
de enfriamiento mas efectiva y eficiente. Tiene un poder
de produccioén flexible para cubrir todas las demandas
posibles de los usuarios con respecto al enfriamiento.

e Casi 2000 unidades de enfriamiento diferentes ...

e Desde la sala mas pequeia hasta las grandes
instalaciones industriales ...

e Ahorro de energia de hasta el 71% con tecnologia
avanzada ...

« Mantener la fresco (+5°C a +15 °C)

« Almacenamiento en frio (-5 °C a +5 °C)
« Almacenamiento congelado (-30 °C a -15 °C) “
« Congelado rapido (-60°C a -30 °C)

« Recinto de doble régimen (-18 °C a +5 °C)
Calentado - Recinto refrigerado ( O °C a +20 °C)




PANELES DE
ALMACENAMIENTO
EN FRIO

Cantek ofrece la mejor solucion posible a la necesidad
de aislamiento con paneles sandwich producidos en sus
propias instalaciones.

Gracias a su poder de produccién especifico para el
usuario, responde a todas las instalaciones de almacén
independientemente de su plan arquitecténico y uso
previsto.

« Sellado perfecto con sistema de blogueo excéntrico (un e
bloqueo a 11m?3).

« Garantia de poliuretano con una densidad de 40-42 kg
/ m? en todo momento.

« Larga vida, exposiciéon minima a factores externos.

e Solucion perfecta para todas las condiciones de
temperatura con opciones de espesor de 6-20 cm.

« Produccion de paneles adecuados para cada almacén y
superficie (piso, techo, pared lateral, esquina).

« Resistencia a la flexion (0.24 - 0.30 N/ mm?)
« Opciones de recubrimiento de poli, cromo, pvc.
« Poder de produccion personalizado flexible y rapido.

PUERTAS DE
ALMACENAMIENTO
EN FRIO

Comenzando con la producciéon de puertas en el sector
de almacenamiento en frio, Cantek tiene una gran
experiencia en este campo; frio, congelada, fresco tiene
una amplia gama de productos adecuados para todo
tipo de camaras frigorificas.

PUERTA ABATIBLE PUERTA ABATIBLE TRANSICION MONORRAIL PUERTA DE OFICINA
(Congelador) PUERTA CORREDERA
O
PUERTA CORREDERA AMBIANTE CONTROLADA PUERTA FLIP - FLAP PUERTA DE CARGA « Facil de instalar y usar

PUERTA CORREDERA

T i

« Disefio elegante y ajuste perfecto.
« Resistencia al impacto

« Sellado perfecto

« Transicion segura y rapida

« Larga vida




SISTEMAS DE
MONITOREO DE )
CONSUMO DE ENERGIA
PARA CAMARAS
FRIGORIFICAS

El controlador Cantek determina la necesidad de
almacenamiento en frio gracias a su algoritmo inteligente
y de aprendizaje. Mantiene el valor de temperatura
establecido constante al operar el compresor menos. Por lo
tanto, proporciona ahorros extraordinarios de electricidad
que no se pueden lograr con productos estandar. También
evita el uso innecesario de compresores y reduce las fallas
de la maquina.

Mide y administra tus cuartos frios

Puede controlar todos los datos de sus camaras frigorificas
de forma remota.

. o ; Podemos monitorear estos valores por usted desde el
Producimos hasta un 71% de tecnologia de ahorro . : .
centro de monitoreo Cantek, enviarle una advertencia en

de energia mientras almacenamos sus productos en caso de problemas vy, si es necesario, podemos intervenir de

sus camaras frigorificas con la frescura del primer forma remota en sus camaras frigorificas. Ademas, podemos
dia. informar decenas de valores importantes, como valores de
temperatura, consumo de energia, etc.

HUMIDIFICADOR DE
ALMACENAMIENTO
EN FRIO

Dimension
estética
de la tecnologia

Los dispositivos de humidificacion ultrasonica de la marca
OCTOHUMI desarrollados por Cantek hacen vibrar el agua Almacenar los productos a la humedad adecuada proporciona

a alta frecuencia vy la llevan al ambiente de la camara fria beneficios muy importantes para el usuario a largo plazo.
en forma molecular.

« 7/24 humidificacién continua con particulas de agua atomizada OCTOHUMI

» Humedad facilmente absorbida por los productos.

» Facil instalacion dentro o fuera de la habitacion.

« Sistema de trabajo que no da calor a la habitacion.

« Largo tiempo de trabajo (5000 horas sin interrupcién) vy ahorro
efectivo de energia

» Solucion 6ptima con diferentes opciones de capacidad.

ESTANDAR




SISTEMAS DE
ALMACENAMIENTO EN

FRiO “Comercial y industrial”

~ Inoxidable debido
al recubrimiento
anodizado.

Rotacién con angulo
de 90 grados

» Uso de -40 a +60 grados 100 kg de capacidad de carga
en cada piso

» Produccion en dimensiones deseadas segun proyecto
segun su almacén

« Circulacién de aire igual en cada punto de su
almacenamiento en frio.

» Facil montaje sin herramientas.

« Gamas y patas ajustables Ligereza, facilidad de
desplazamiento y forma.

« Bandejas higiénicas, funcién de lavavaijillas

SISTEMAS DE
ILUMINACION DE
ALMACENAMIENTO
EN FRIO

Hasta 50,000 horas de vida (220-240 VCA), 10 veces de
diferencia en comparacion con la iluminacion tradicional

Alto ahorro de energia (50% de ventaja)

Trabajando en ambientes secos y humedos entre -40 y
+35 grados

Puesta en marcha muy rapida y alcanza el 100% de su
capacidad.

Uso seguro en alimentos fotosensibles

Adecuado para camaras frigorificas debido al no
calentamiento.

Facil instalacion y facilidad de uso sin mantenimiento.
Resistencia a golpes y vibraciones, sellado IP 65
Alta eficiencia en todos los campos.

!:‘—WL. i

es estante de
almacenamiento en frio

higiénico y ergonomico

Dimensions Dimensions
Altura Altura
90 x 36 x 160 | RT0936ALP-D 90 x 46 x 160 | RT0946ALP-D
100 x 36 x 160 | RT1036ALP-D 100 x 46 x 160 | RT1046ALP-D
110 x 36 x 160 | RT1136ALP-D 110 x 46 x 160 | RT1146ALP-D
120 x 36 x 160 | RT1236ALP-D 120 x 46 x 160 | RT1246ALP-D
130 x 36 x 160 | RT1336ALP-D 130 x 46 x 160 | RT1346ALP-D
140 x 36 x 160 | RT1436ALP-D 140 x 46 x 160 | RT1446ALP-D
150 x 36 x 160 | RT1536ALP-D 150 x 46 x 160 | RT1546ALP-D
160 x 36 x 160 | RT1636ALP-D 160 x 46 x 160 | RT1646ALP-D
170 x 36 x 160 | RT1736ALP-D 170 x 46 x 160 | RT1746ALP-D

LED

en sistemas de iluminacion de camaras frigorificas

1800 900



FABRICA 1

FABRICA 2

CANTEK

INNOVATION IN FOOD SECURITY

CANTEK, que se especializa en almacenamientoy procesamiento

de semillas; Establece instalaciones llave en mano en areas

de almacenamiento en frio, mataderos y procesamiento de

carne y fabrica todo el equipo relacionado. Con su tecnologia

avanzada, calidad y poder de produccion, ha firmado mas de
13,000 proyectos en 62 paises.

CANTEK, que tiene una instalacion de produccion cerrada de

40,000 metros cuadrados; Ofrece soluciones completas de una

sola fuente, incluyendo desarrollo de proyectos, produccion de

equipos, instalaciéon de planta, servicio, garantia, monitoreo

remoto y sistemas de gestion. Ademas, proporciona ahorros
de energia de hasta el 71%.

“Nuestro objetivo es que los productores recuperen su dinero
y alcancen la rigueza haciendo el mejor uso de sus propios
recursos".

Antalya Organize Sanayi Bolgesi
2.Kism 21. Cd. No: 1 Antalya/Turkiye
Tel +90 242 258 17 00
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